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Resumo - Este artigo visa 0 desenvolvimento de um projeto de automacédo via PLC (Controlador Légico
Programavel), onde sera idealizado um painel elétrico, ou seja, uma maquina que sera controlada por este
PLC. Onde o mesmo utiliza uma memoéria programavel para armazenar internamente instrucdes e para
implementar fungdes especificas, tais como légica, seqiienciamento, temporizacdo, contagem e aritmética,
controlando, por meio de mddulos de entradas e saidas, varios tipos de maquinas ou processos Nossa
maquina sera totalmente controlada via PLC. Iremos desenvolver um software que fara todo esse controle e
acionamento do painel eletrico. Neste trabalho deverdo ser estudadas tecnologias mais adequadas para o
desenvolvimento de uma maquina, automatizada via PLC. No caso do software ao longo do projeto de
desenvolvimento do mesmo buscaremos mais informacdes a respeito da linguagem.
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Introducéo

Controlador Légico Programavel Segundo
a ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas), € um equipamento eletronico digital
com hardware e software compativeis com
aplicacbes industriais. Segundo a NEMA
(National Electrical Manufactures Association), é
um aparelho eletrénico digital que utiliza uma
memoria programavel para armazenar
internamente instrucbes e para implementar
funcBes  especificas, tais como ldgica,
seglienciamento, temporizacdo, contagem e
aritmética, controlando, por meio de moédulos de
entradas e saidas, varios tipos de maquinas ou
processos.(Ref [1])

Um PLC é o controlador indicado para
lidar com sistemas caracterizados por eventos
discretos (SEDs), ou seja, com processos em que
as variaveis assumem valores zero ou um (ou
variaveis ditas digitais, ou seja, que s6 assumem
valores dentro de um conjunto finito). Podem
ainda lidar com variaveis analégicas definidas por
intervalos de valores de corrente ou tensédo
elétrica. As entradas e/ou saidas digitais sdo os
elementos discretos, as entradas e/ou saidas

analégicas sdo os elementos variaveis entre
valores conhecidos de tensdo ou corrente.

Os PLC's estdo muito difundidos nas éareas de
controle de processos ou de automacao
industrial. No primeiro caso a aplicagcao se da nas
indastrias do tipo continuo, produtoras de
liquidos, materiais gasosos e outros produtos, no
outro caso a aplicagdo se da nas areas
relacionadas com a producdo em linhas de
montagem, por exemplo, na indudstria do
automovel. (Ref [2])

Num sistema tipico, toda a informacéo
dos sensores € concentrada no controlador
(PLC) que de acordo com o programa em
memoria define o estado dos pontos de saida
conectados a atuadores.

Os PLC's tém capacidade de
comunicacdo de dados via canais seriais. Com
isto podem ser supervisionados por
computadores formando sistemas de controle
integrados. Softwares de supervisdo controlam
redes de Controladores Logicos Programaveis.

Os canais de comunicacdo nos PLC's
permitem conectar a interface de operacéo,
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computadores, outros PLC’s e até mesmo com
unidades de entradas e saidas remotas. Cada
fabricante estabelece um protocolo para fazer
com que seus equipamentos troquem
informacdes entre si. Os protocolos mais comuns
sdo Modbus (Modicon - Schneider Eletric),
Profibus (Siemens), Unitelway (Telemecanique -
Schneider Eletric) e DeviceNet (Allen Bradley),
entre muitas outros. (Ref [3])

Metodologia

Idealizamos um projeto que foi baseado
em sistemas de automacao;

Projetamos uma magquina, com

acionamentos, e também com movimentos;
Isso tudo implicou em um painel elétrico, que nds
mesmos desenvolvemos, e toda a parte de
acionamentos, a parte da légica da maquina foi
feita por um software via PLC (Controlador Légico
Programavel), também feito por nés.

Essa maquina tem todo um acionamento

manual no caso uma botoeira, e um ciclo
automatico que tem apenas uma partida e o
restante das etapas sucedidas a maquina
mesmo fazer.
Estudamos para fazer uma maquina nao téo
grande no caso de espaco, mais foi baseada em
um processo de etapas com prioridades, no caso
se trata de um alimentador de pecas.

Neste trabalho foram estudadas as
tecnologias mais adequadas para (o]
desenvolvimento de uma maquina que sera
controlada, automatizada via PLC. E também
buscar informacdes e mais conhecimentos sobre
sistemas de automacdo e desenvolvimento de
maquinas e softwares. No caso do software ao
longo do desenvolvimento do projeto, buscamos
mais informacdes a respeito da linguagem,
cientifica do PLC.

Para construcdo do painel eletrico foram
utilizados materiais de baixo custo citados na
tabela 1

Tabela 1 - Lista de materiais do painel elétrico.

Item

Disjuntor

Fonte Output, 24 VDC.
Rele com 2 contatos
reversiveis

Botbes

Contatos NF, NO
Disjuntor

Fios rigidos;
Contator;

Rele de seguranca;
Bornes;
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| Rele térmico |

E para montagem da maquina foram utilizados
os itens citados na tabela 2.

Tabela 2 — Lista de materiais da maquina

Item
Motor trifasico 220 V
Sensores indutivos de
posicionamento
Atuadores com
contatos reversiveis

Resultados

Ap6s o desenvolvimento do projeto,
encontramos alguns problemas com nosso painel
elétrico, na parte de alguns sinais que nao
chegavam para o PLC.

Os primeiros controles nado funcionaram
corretamente, pois estavamos em fase de testes.

A programacdo do PLC que controla os
movimentos da maquina teve alguns ajustes na
sua légica com relacdo ao software inicial.

Discussao

Até o presente momento tudo ocorreu como o
previsto, como todo maquina, os problemas em
seu término apareceram, na parte de sinal no
painel elétrico (hardware), como na parte logica
(Software). Mais com a dedicacdo do grupo com
relacdo a este projeto todos eles foram
resolvidos, ao longo do desenvolvimento para o
término do projeto.

Concluséao

Com esse projeto adquirimos na pratica
um melhor conhecimento com relagdo a,
comandos elétricos e robédtica, também com
énfase a programacao ldégica via PLC
(Controlador Légico Programavel).

Com o uso do PLC os movimentos das
maquinas foram feitos tudo de forma programada
com controle total da maquina.
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